C05 DYOPOX MS TOPCOAT dqo

DYO BOYA FABRIKALARI SANAYi VE TiCARET A.S.
e —

TANIM UYGULAMA ALANI
DYOPOX MS TOPCOAT; iki bilesenli, solventli Korozif atmosferik kosullara dayanikhidir.
son kat epoxy bir boyadir. Bu kosullarda kullanilacak giines gérmeyen;
e Yiksek korozif ortamlar igin gelistirilmistir e Endustriyel tesislerde
e Kimyasallara karsi dayanimi mikemmeldir e Celik kontriksiyonlarda
e Hizli kurur e Liman tesislerinde, kullanilir
e Esnektir
TEKNIK OZELLIKLER
*Opak renklerde H08, Metalik renklerde H09 sertlestirici onerilir.
Kod numarasi CO05 seri
Opak Renkler *Metalik renkler

Renk / Gérunim Opak RAL renkleri / yarimat Metalik RAL renkleri / yarimat

(6zel renkler igin Dyo’ya danisiniz) (6zel renkler icin Dyo’ya danisiniz)
Yogunluk 1,30-1,50 gr/ml (renge/parlakliga bagl) 1,20-1,40 gr/ml (renge/parlakhga bagh)
Hacimsel kati %55-60 (renge/parlakliga bagl) %50-55 (renge/parlakliga bagl)
Teorik yayllma alani 11,7 m?/It (50u KFK) (renge/parlakhiga bagl) 10,9 m?/lt (50 KFK) (renge/ parlakhiga bagl)
V.0.C 360 gr/lt 400 gr/lt (renge/parlakliga bagl)
Alevlenme noktasi <23°C <23°C
Karigim orani (agirlikga) 100 birim Dyopox MS Topcoat 100 birim Dyopox MS Topcoat

20 birim HO8 Dyopox Hardener 20 birim HO9 Dyopox Hardener

10-20 birim Dyopox Thinner 10-20 birim Dyopox Thinner

Uygulama 6ncesi boyalar 15 °C nin tzerinde olmaldir.
indiiksiyon zamani 20 dakika
Karisim émri 6-8 hours/20°C
Kuru film kalinhidi KFK: 50p / YFK: 85u-KFK: 80p / YFK: 140 KFK: 50p / YFK: 90p-KFK: 80p / YFK: 150
*Kuruma zamanlari (50p KFK) Dokunma Kuruma: ~4 saat /20°C / Tam Kurlenme: ~7 giin/20°C
Film kalinhgi ve ortam sicakligina gére kuruma sureleri degisir.

Katlararasi bekleme Min: 5 saat 20°C / Max: 10 giin 20°C Uzun slre bekleme sonrasi, ylizeyde biriken toz, yag gibi kirlilikler

tamamen temizlenmeli, gerekirse deterjanli su ve tatli su ile yikanmalidir. Tuz kalintilari yiksek basingli
tath su ile giderilmelidir.

Depolama stresi Dyopox MS Topcoat: Agilmamis ambalajinda 1 yil/oda sicakhgi.
Dyopox Hardener: Agilmamis ambalajinda 1 yil/oda sicakligi.

ORTAM KOSULLARI

Uygulama esnasinda ve kuruma surecinde, ortam sicakligi min 5°C olmalidir. Yiizey sicakligi ¢iylenme noktasinin en az 3°C lzerinde olmalidir.
Kapali ortamlarda iyi bir havalandirma yapilmalidir. Yiksek nemli ortamda uygulama yapilmamalidir. Asiri sicak ortamda yapilacak uygulamalar
icin teknik servis biriminden bilgi aliniz.

YUZEY HAZIRLAMA VE UYGULAMA

Boyanacak tim ylzeyler temizlenmelidir. Toz, tuz, yag gibi kirlilikler boya uygulama 6ncesi ylizeyden uzaklastiriimaldir. Yizeyler ISO 8504
standardina gore degerlendirilerek, uygun islem ile hazirlanmalidir. Son kat altina uygulanacak astar 6ncesi, yuzeyler ISO 8501-1'e gére Sa 2%
seviyesinde puruzlendiriimelidir. Dyopox MS Topcoat ve Dyopox Hardener 6nerilen oranlarda karistirilir. Sertlestirici karistirilarak ilave edilmelidir.
Karigim émru dikkate alinarak seri olarak uygulama yapilmalidir.

Uygulama Sekli Ekipman Havasiz pliskiirtme Haval piiskirtme
Basing ~140 bar ~4 bar
Meme ¢api 0,38-0, 48 mm 0,015-0,019 in¢ 1,8-2,2 mm 0,070-0,085 in¢

SAGLIK VE GUVENLIK ESASLARI

Dyopox MS Topcoat ve Dyopox Hardener uygun olmayan sekilde kullanildiginda saglhga ve gevreye zararl olabilir. Kisisel koruyucu ekipmanlar
kullanilarak ve yangin dnlemleri alinarak calisiimaldir. Ayrica depolama ve tasima sirasinda da gerekli 6nlemler alinmalidir. Daha detayli
bilgilenme igin AB direktiflerine gore, rline 6zel hazirlanmis msds’ i inceleyiniz.

UYARI

Uriintin karisim émrii sicaklik arttikga kisalacag igin, sicak ortamlarda yapilacak uygulamalarda agiri miktarda karigim hazirlanmamalidir. Disiik sicakliklarda
yapilacak uygulama 6ncesi boya ve sertlestiricinin min. 15°C olmasina dikkat edilmelidir. Urin igin verilen bilgiler normal sartlardaki sicakliklar (~20°C) igin tespit
edilmistir. Sicakliga bagli olarak Uriin ile ilgili veriler de degisecektir.
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