C61 DYOPOL EHS TOPCOAT

TANIM

KULLANIM ALANLARI

TEKNIiK OZELLIiKLER

Renk:
Goriiniim:
Yogunluk:

Kati Madde %:

Teorik yayllma alam:

VOC:

Karisim Orani:
(Agirlikga)
Karisim Omrii:

Kuru Film Kahnhg:

Kuruma Siireleri:
(50 p dft)

Katlararasi bekleme:

Alevlenme Noktasi:

Depolama Siiresi:
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DYO BOYA FABRIKALARI SANAYI VE TICARET A.S.

DYOPOL EHS TOPCOAT, iki bilesenli, alifatik izosiyanat ile
kiirlenen, akrilik poliiiretan son kat bir boyadir.

e Renk ve parlaklik kalicilig1 yiiksektir

e Hizli kurur

Korozif atmosferik kosullara dayaniklidir. Bu kosullarda
kullanilacak;
e (Celik yap1 ve ekipmanlarda
e Tank ve borularin dis yiizeylerinde
e Sanayi tesislerinde, parlaklik ve renk kalicilig: istendigi
durumlarda kullanilir

Her renk yapilabilir, 6zel renkler i¢in Dyo’ya danisimiz
Yarimat, Parlak

1.25 - 1.35 gr/ml (renge bagl olarak)

Hacmen: 60-65 (renge bagli olarak)

12,8 m?/1t (50 dft)

320 gr/lt

100 birim Dyopol EHS Topcoat
12 birim H61 Dyopol Hardener
10-15 birim Dyopol Thinner

4-5 saat/20°C

DFT: 50u / WFT: 80u
DFT: 80 / WFT: 125u

Dokunma Kurumasi : ~3 saat /20°C
Tam Kiirlenme : ~7 glin/20°C
Film kalinlig1 ve ortam sicakligina gore kuruma siireleri degisir.

Min: 3 saat 20°C / Max:*

*Uzun siire bekleme sonrasi, ylizeyde biriken toz, yag gibi
kirlilikler tamamen temizlenmeli, gerekirse deterjanl su ve tath
su ile yikanmahdir. Tuz kalintilan yiiksek basmngl tath su ile
giderilmelidir.

23°C" den biiyiik

Dyopol EHS Topcoat: Agilmamis ambalajinda en az 1

yil/oda sicakligi.

Dyopol Hardener: Agilmamig ambalajinda en az 6 ay/oda
sicakligi.
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C61 DYOPOL EHS TOPCOAT

ORTAM KOSULLARI

YUZEY HAZIRLAMA
ve UYGULAMA

Uygulama SeKkli:

UYARILAR

SAGLIK ve
GUVENLIK
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Uygulama esnasinda ve kuruma siirecinde, ortam sicakligi min
0°C olmalidir. Yiizey sicakligi ¢iylenme noktasinin en az 3°C
iizerinde olmalidir. Kapali ortamlarda iyi bir havalandirma
yapilmalidir. Yiiksek nemli ortamda uygulama yapilmamalidir.
Asint sicak ortamda yapilacak uygulamalar igin teknik servis
biriminden bilgi aliniz.

Boyanacak tiim yiizeyler temizlenmelidir. Toz, tuz, yag gibi
kirlilikler boya uygulama dncesi yiizeyden uzaklastirilmalidir.
Yiizeyler ISO 8504 standardina gore degerlendirilerek, uygun
islem ile hazirlanmalidir.

Dyopol EHS Topcoat, Dyopol Hardener ve Dyopol Thinner
Onerilen oranlarda karigtirilir. Sertlestirici karistirilarak ilave
edilmelidir.

Ekipman Havasiz pliskiirtme | Havali pliskiirtme

Basing ~150 bar ~4 bar

Meme capt 0,33 - 0,45 mm 1,4 - 1,8 mm
0,013 - 0,018 in¢ 0,055 - 0,070 ing

Dyopol Hardener neme ve suya kars1 hassastir. Bu nedenle
ambalajlarin agzini kapali tutunuz. Uygun olmayan tinerleri
kullanmayiniz.

Uriin i¢in verilen bilgiler normal sartlardaki sicakliklar(~20°C)
icin tespit edilmistir. Sicakliga bagl olarak iiriin ile ilgili veriler
de degisecektir.

DYOPOL EHS Topcoat, Dyopol Hardener ve Dyopol

Thinner uygun olmayan sekilde kullanildiginda sagliga ve
cevreye zararli olabilir.

Kisisel koruyucu ekipmanlar kullanilarak ve yangin énlemleri
aliarak ¢alisilmalidir. Ayrica depolama ve tagima sirasinda da
gerekli onlemler alinmalidir.

Daha detayl bilgilenme i¢in AB direktiflerine gore, iirline 6zel
hazirlanmig MSDS’i inceleyiniz.
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