C90 DYOHEAT TOPCOAT 600

TANIM UYGULAMA ALANI

DYOHEAT TOPCOAT 600; tek bilesenli, silikon recine esasli, Korozif atmosferik kosullara dayanikhdir.
Istya dayanikli bir son kat boyadir. Bu kosullarda kullanilacak;

e |si dayanimi istenen ortamlar icin gelistirilmistir e Celik yapi ekipmanlarinda

e 600°C kuru sicakliga dayanir e Sicak boru hatlarinda

e Baca ve egzoslarda
e Firin ve benzeri yerlerin 1sinan dis ylzeylerinde

TEKNIK OZELLIKLER
Kod numarasi C90 seri
Renk Gri
Gorunim Metalik
Yogunluk 1.10-1.30 gr/ml
Kati madde % Hacmen: 40-45
Teorik yayllma alani 15,3 m?/lt (30p KFK)
V.0.C 480 gr/lt
Alevlenme noktasi 23°C' den buyuk.
Karigim orani: (agirlikga) 100 birim Dyoheat Topcoat 600
5-10 birim T91 Dyo Universal Thinner
Kuru film kalinlig KFK: 20 / YFK: 50u-KFK: 50u / YFK: 100
Kuruma streleri (30p KFK) Sert kuruma: ~3 saat/20°C-Kurlenme suresi: ~2 saat/200°C
Katlararasi bekleme Min: 24 saat 20°C veya 2 saat 200°C / Max:*
*Uzun sure bekleme sonrasi, ylizeyde biriken toz, yag gibi kirlilikler tamamen temizlenmeli, gerekirse
deterjanli su ve tatli su ile yikanmalidir. Tuz kalintilari yuksek basingl tatli su ile giderilmelidir.
Depolama suresi Dyoheat Topcoat 600: Agilmamis ambalajinda 1 yil/oda sicakhgi.

ORTAM KOSULLARI

Yizey sicakligi ¢iylenme noktasinin en az 3°C lzerinde olmalidir. Kapali ortamlarda iyi bir havalandirma yapilmalidir. Yuksek nemli ortamda
uygulama yapilmamalidir. Asiri sicak ortamda yapilacak uygulamalar igin teknik servis biriminden bilgi aliniz.

YUZEY HAZIRLAMA VE UYGULAMA

Boyanacak tiim yiizeyler temizlenmelidir. Toz, tuz, yag gibi kirlilikler boya uygulama éncesi ylizeyden uzaklastiriimalidir. Yizeyler ISO 8504
standardina gore degerlendirilerek, uygun islem ile hazirlanmalidir. Boyama oncesi, yizeyler ISO 8501-1’e gére Sa 2V seviyesinde
purazlendirilmelidir. Purtzlendirilmis ylzeye direkt uygulanabilecegi gibi, yuksek korozyon direnci elde etmek icin (400°C sicakliga kadar) altina
ginkolu silikon astar veya ¢inkolu etil silikat astar énerilir. Dyoheat Topcoat 600 ve Dyoversal Thinner énerilen oranlarda karistirilr.

Uygulama Sekli Ekipman Havasiz piiskiirtme Havali piiskiirtme
Basing ~140 bar ~4 bar
Meme capi 0, 33-0, 45 mm 0,013-0,018 in¢ 1,4-1,8 mm 0,055-0,070 in¢

SAGLIK VE GUVENLIK ESASLARI

Dyoheat Topcoat 600 ve Dyoversal Thinner tiner uygun olmayan sekilde kullanildiginda sagliga ve ¢evreye zararl olabilir. Kisisel koruyucu
ekipmanlar kullanilarak ve yangin énlemleri alinarak ¢alisiimalidir. Ayrica depolama ve tagima sirasinda da gerekli dnlemler alinmalidir.
Daha detayli bilgilenme icin AB direktiflerine gore, trtine 6zel hazirlanmis MSDS'i inceleyiniz.

UYARI

Uygun olmayan tinerleri kullanmayiniz. Uriin igin verilen bilgiler normal sartlardaki sicakliklar (~20°C) igin tespit edilmistir. Sicakliga bagl olarak tiriin ile ilgili
veriler de degisecekir.
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